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Wir sind Ihre Spezialisten für CNC-Dreh- und Frästeile in 
höchster Qualität aus den Bereichen Feinmechanik, Medizin- 
technik und Optik.

Gegründet im Jahre 1988 erfolgte 2001 der Umzug mit Neubau des 
Fertigungsbetriebes an unserem heutigen Standort westlich von 
Braunschweig in Lengede – am Rande der Hildesheimer Börde.

ZielZiel war es, die Kundenverbindungen zu den Abnehmern aus der 
feinwerktechnischen Industrie in den Regionen Braunschweig, 
Hildesheim, Göttingen weiter auszubauen. Inzwischen sind unsere 
geschätzten Kunden auch in weiten Teilen Deutschlands zu finden 
und werden über entsprechende Logistik problemlos beliefert.

VVom Prototypen bis hin zur Serie erhalten Sie von uns 
Präzisionsteile aus Aluminium, Titan, Edelstahl, weiteren Stählen 
und NE-Metallen (Nichteisenmetallen) sowie Kunststoffen. Wir 
liefern einbaufertig inklusive Oberflächenbehandlung und 
übernehmen gern die Montage von Baugruppen für Sie. Von der 
chargenreinen Materialbeschaffung über die Fertigung mit doku- 
mentierter Qualitätskontrolle bis zur termingerechten Lieferung sind 
wirwir stets an Ihrer Seite, um für Sie das bestmögliche Ergebnis zu 
erzielen.
 
Zertifiziert durch den TÜV Nord nach DIN EN ISO 9001 garan- 
tieren wir Ihnen ein optimales Qualitätsmanagement unter den 
Gesichtspunkten des PDCA-Zyklus (Plan / Do / Check / Act).



Unter der Maßgabe, dass Qualität unsere Strategie ist, lassen 
wir unseren Betrieb jährlich nach DIN EN ISO 9001 vom TÜV 
Nord auditieren. 

BeginnendBeginnend bei der Programmierung aufwendiger Fertigungsteile 
über ein stets aktuelles, leistungsfähiges CAD/CAM-System 
bis hin zum lückenlosen Nachweis des Materialflusses durch die 
Fertigungsprozesse erfolgen unsere Betriebsabläufe stets plan- 
mäßig.

InIn der Fertigung kommen ausschließlich Fachkräfte zum Einsatz. 
Regelmäßige interne Schulungen und häufig wechselnde Arbeits- 
aufgaben fördern ihre Qualifikation. Durch Unterstützung bei der 
Teilnahme an Fortbildungsmaßnahmen und weiteren freiwilligen 
Leistungen erreichen wir ein gutes Betriebsklima. Auch die Aus- 
bildung von Facharbeitern im Beruf des Zerspanungsmechanikers 
bringt Frische in den Arbeitsalltag und genießt bei uns einen hohen 
Stellenwert.Stellenwert.

Unsere Messtechnik entspricht unseren Qualitätszielen. Die 
Messmittel werden turnusmäßig in einem zertifizierten Labor kali- 
briert und sind für Sie somit ein Garant für erforderliche Präzision. 
Unser Profilprojektor mit Messrechner und einer Auflösung von 
0,001 mm ist auch zur Kontrolle von Form- und Lagetoleranzen 
präzisiert und geeignet. 

Teilespezifische Spannvorrichtungen für die eigene Fertigung 
stellen wir selbst her. Hierdurch können wir jederzeit eine sowohl 
rationelle wie auch sehr genaue Fertigung gewährleisten.

Gefertigte Teile können mit Prüfprotokoll nach Vereinbarung 
geliefert werden. Die termingerechte Lieferung ist für uns ein 
Qualitätsmerkmal. Deshalb erfolgt die Planung und Überwachung 
der Fertigungs-und Liefertermine softwaregestützt.

DieDie produzierte Stiehler-Qualität muss auch entsprechend bei 
Ihnen ankommen. Deshalb ist die fachgerechte Verpackung und 
der geeignete  Versandweg für uns fester Bestandteile des Begrif- 
fes Qualität.

Der Maßstab unserer Arbeit ist Ihre Zufriedenheit. Eine Selbst- 
verständlichkeit ist deshalb, dass wir – von der Beratung im 
Konstruktionsstadium bis zum Versand der Fertigteile – an Ihrer 
Seite stehen. Unsere Erfahrung zeigt, dass verschiedene Fragen 
aufkommen können, bei deren Beantwortung wir für Sie da sind. 

WWir können Ihnen diverse Materialien nach Ihren Wünschen 
anbieten: Sämtliche für die Zerspanung geeigneten Edelstähle, 
Stähle, Titansorten, Aluminiumlegierungen, NE-Metalle wie Kupfer, 
Messing, Bronze, Kunststoffe wie PEEK, POM, PE, u.v.m. Das von 
Ihnen gewählte Material wird sodann mit Werkszeugnis gekauft und 
chargenweise gelagert. 

NachNach Ihren Zeichnungen oder CAD-Daten fertigen wir Ihre 
hochpräzisen Teile. Dafür stehen unseren überwiegend lang- 
jährigen, teilweise selbst ausgebildeten Mitarbeitern modernste 
CNC-gesteuerte Dreh- und Fräszentren zur Verfügung. Mit Ihren 
Datensätzen stellen wir über unser leistungsfähiges 
CAD/CAM-System komplexe 5-Achs-Geometrien her. Für die 
Sonderfertigung und Ausbildung stehen auch konventionelle 
MaschinenMaschinen bereit. Schwerpunktmäßig bearbeiten wir Losgrößen 
von 20 bis 2000 Stück sowie Prototypen.

Im Zuge der Nachbehandlung führen wir für Sie das Gleitschlei- 
fen, Glasperlstrahlen, Polieren und die Ultraschallreinigung selbst 
durch. Die Oberflächenbehandlung wie Eloxieren, Lackieren, Pulver- 
beschichten, Bedrucken sowie Härten etc. realisieren wir über 
langjährig bewährte Fachbetriebe, um auch an dieser Stelle die 
hohe Qualität des Endproduktes für Sie zu verwirklichen.

UnserUnser Fertigteillager gewährleistet bei Bestellungen auf Abruf 
jederzeit eine termingerechte Belieferung. Die Verpackung und 
Lieferung des Endproduktes erfolgt sodann fachgerecht und nach 
Ihren Maßgaben.

Kleine Dreh- und
Frästeile

Medizintechnik

Titan und Aluminium
farbig anodisiert

Fünfachs-Frästeil



Eigengefertigte 
Fräsvorrichtung

Fertigungshalle
Wir produzieren in einer modernen, großzügigen Werkhalle, welche 
durch ihre Bauweise ein träges Temperaturverhalten mit geringer 
Schwankungsbreite aufweist. Somit ist von dieser Seite aus eine 
der Grundvoraussetzungen zur Herstellung präziser Teile erfüllt.

CNC-Drehen
VVon Ultrapräzisionsdrehmaschinen mit 32 mm Stangendurchlass 
bis zum Drehzentrum für Komplettbearbeitung mit 65 mm Stangen- 
und 250 mm Futterkapazität bei 650 mm Drehlänge von Gilde- 
meister reicht unser Portfolio. Sowohl für einfachere wie auch sehr 
umfangreiche Drehteile sind wir auf Ihre Anforderungen vorbereitet.

CNC-Bearbeitungszentren
BeginnendBeginnend bei schnellen 3-Achs-Maschinen zu sehr günstigem Stun- 
densatz und maximalen Verfahrwegen von 1.020 x 530 x 560 mm 
bis zu 5-Achs-Bearbeitungszentren von DMG mit 120 Werkzeugen, 
Laserwerkzeugvermessung und 500 x 450 x 400 mm 
Arbeitsbereich halten wir die jeweils zu Ihren Anforderungen 
passende Technik parat.

Konventionelle mechanische Bearbeitung
FürFür Sonderfälle ist die Fertigung auf der handgesteuerten Dreh- 
oder Fräsmaschine mitunter die günstigste Herstellmöglichkeit. 
Ebenso ist eine fundierte Ausbildung nur »von der Pike auf« 
möglich. Daher verfügen wir auch in diesem Bereich über eine gute 
Werkstattausstattung.

Messtechnik
WirWir verfügen über Messmittel bis 1.000 mm Messbereich sowie 
über eine große Anzahl an Gewindelehren und Lehrdornen. Unser 
Profilprojektor ermöglicht die hochgenaue Vermessung auch von 
Formelementen mit einer Auflösung von 0,001 mm. Die Mess- 
technik unterliegt einer regelmäßigen Kalibrierung.

Teilereinigung
SaubereSaubere Werkstücke in der Auslieferung sind für uns selbstver- 
ständlich. Daher werden alle hergestellten Teile vor der Aus- 
lieferung gereinigt. Je nach Anforderung erfolgt dies zumeist im 
Ultraschallbad, welches für korrosionsbeständige Materialien 
hervorragend geeignet ist. 
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